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Die folgenden Angaben sind dan vom 

Priifungsantrag gem. 5 44 PatG ist gestellt 
(S) Dichtungselement zur Verwendung in Fahrzeugen 
(§) Die Erfindung betrifft ein Dichtungselement zur Ver- 
wendung in Fahrzeugen, welches einen Dichtungskorper 
(12) aus Silikon umfaSt und mit einer selbstklebenden 
Klebeflache (20) zum Befestigen an der Verwendungsstel- 
le versehen ist. 
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Beschreibung 

Die vorlicgendc Erfindung bctrifft ein Dichtungselement 
zur Verwendung in Fahrzeugen, insbesondere fur offnungs- 
fahige Kraftfahrzeugdacher, welches einen Dichtungskorper 5 
aus Silikon umfaBt. 

Im Automobilbereich sind Silikondichtungen bekannt, 
welche mit einem SteckfuB versehen sind, mittels welchem 
sic an dex Verwendungsstelle eingesteckt werden konnen. 
Diese Befestigungsart bringt jedoch einen hohen Bauraum- 10 
bedarf mit sich und ist insofem von Nachteil. 

Aus DE-G 94 17 149 ist ein Dichtungselement mit einem 
Dichtungskorper aus elastischem Material bekannt, welches 
eine Klebeflache aufweist, mittels welcher es an der Unter- 
seite des Deckels eines Schiebedachs, Hebedachs oder an 15 
dessen Rahmen befestigt wild. Die Klebeflache ist an einem 
Klebeband ausgebildet, welches mit seiner Rttckseite an ei- 
nem Grundkbrper befestigt ist, der mit dem Dichtungskor- 
per verbunden ist und aus einem steiferen Material als der 
Dichtungskorper besteht. Vor dem Befestigen der Dichtung 20 
ist die Klebeflache mit einer abziehbaren Schutzfolie ge- 
schutzt. 

Ahnliche Dichtungselemente sind ferner aus 
DE 197 20 713 CI und EP 0 357 973 Bl bekannt. In 
DE 197 20 713 CI ist dabei als bevorzugtes Material fur 25 
den Dichtungskorper EPDM genannt. Dieses Material ist je- 
doch hinsichtlich Temperaturbestandigkeit, Riickstellvcr- 
halten, Dichteigenschaften und Anfrier- bzw. Verklebege- 
f ahr nicht optimal. 

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Dich- 30 
tungselement zur Verwendung in Fahrzeugen zu schaffen, 
welches einfach, bauraumgiinstig und rasch an der Verwen- 
dungsstelle befestigt werden kann und dennoch gute Eigen- 
schaften hinsichtlich Temperaturbestandigkeit, Ruckstell- 
verhalten, Dichteigenschaften, Anfrier- und Verklebegefahr 35 
etc. aufweist. 

Diese Aufgabe wird erfindung sgemaB dadurch gelost, 
daB das Dichtungselement mit einer selbstklebenden Klebe- 
flache zum Befestigen an der Verwendungsstelle versehen 
ist. 40 

Bei dieser erfindungsgemaBen Lbsung ist vorteilhaft, daB 
der Dichtungskorper aus Silikon hervorragende Eigenschaf- 
ten hinsichtlich Temperaturbestandigkeit, Riickstellverhal- 
ten, Dichtheit und Anfrier- und Verklebegefahr aufweist und 
dennoch das Dichtungselement rasch einfach und mit gerin- 45 
gem Bauraumbedarf an der Verwendungsstelle angebracht 
werden kann, wahrend beispielsweise bei direkter Verkle- 
bung des Dichtungskorpers an der Verwendungsstelle mit- 
tels Silikonkleber aufgrund der dadurch bedingten langen 
Aushartzeit keine Verwendung in der Serienproduktion er- 50 
moglichen wiirde. Die Erfindung uberwindet ein Vorurteil 
der Fachwelt, gemaB dem die Vorteile einer Silikondichtung 
nicht mit einer einfachen Montage unter Verwendung einer 
an der Dichtung vorgesehenen selbstklebenden Klebflache 
vereinbar seien. 55 

In bevorzugter Ausgestaltung der Erfindung wird die Kle- 
beflache beispielsweise von einem Acrylatklebstoff gebildet 
und wird vor dem Befestigen der Dichtung von einer abzieh- 
baren Schutzfolie geschutzt. Ferner ist die Klebeflache vor- 
zugsweise planar ausgebildet und an einem Tragerelement 60 
vorgesehen, das seinerseits an dem Dichtungskorper ange- 
klebt ist, wobei diese Verklebung von einem Silikonkleber 
gebildet werden kann. Das Tragerelement wird vorzugs- 
weise von einem flexiblen Band gebildet, wobei sich die 
Klebeflache im wcscntlichen iiber die ganze Lange des 65 
Dichtungskorpers erstrecken kann. Bet dem Dichtungskor- 
per handelt es sich vorzugsweise urn ein langgestrecktes Ex- 
trusionsprofil, welches einen Hohlraum umschlieBen kann. 



Im folgenden ist eine Ausfuhrungsform der Erfindung an- 
hand der beigefugten Zeichnung beispielhaft naher erlautert, 
welche einen Querschnitt durch ein crfindungsgemaBes 
Dichtungselement zeigt. 

Dabei zeigt die einzige Fig. 1 ein Dichtungselement 10, 
welches einen Dichtungskorper 12, der von einem langge- 
streckten Extrusionsprofil aus Silikon gebildet wird, sowie 
ein flexibles Tragerband 14 umfaBt. Das Profil 12 um- 
schlieBt einen Hohlraum 16, wobei die Unterseite des Profils 
12 iiber die ganze Lange und Breite planar ausgebildet ist. 
Das Tragerband 14 ist mittels einer Schicht 18 aus Silikon- 
kleber iiber die ganze Lange und Breite an der Unterseite 
des Profils 12 angeklebt. An der von dem Profil 12 abge- 
wandten Seite des Tragerbands 14 ist eine selbstklebende 
Klebeflache 20 vorgesehen, die zum Befestigen des Dich- 
tungselements 10 an der Verwendungsstelle dient. Die Kle- 
beflache 20 ist vor dem Befestigen des Dichtungselements 
10 an der Verwendungsstelle von einer Schutzfolie 22 gc- 
schiitzt, die bei der Montage dann abgezogen wird. Das Ma- 
terial der Klebeflache 20 wird in Abhangigkeit von dem 
Haftgrund an der Verwendungsstelle gewahlt, wobei vor- 
zugsweise ein Acrylat-Klebstoff verwendet wird. Die Kle- 
beflache 20 erstreckt sich vorzugsweise iiber die gesamte 
Lange und Breite der Unterseite des Profils 12 und ist im 
wesentlichen planar ausgebildet. 

Das beschriebene Dichtungselement 10 wird vorzugs- 
weise zur Abdichtung eines offnungsfahigen Fahrzeug- 
dachs, wie beispielsweise eines Schiebedachs, Hebedachs, 
Schiebe-Hebe-Dachs oder Spoilerdachs verwendet, wobei 
es beispielsweise an der Unterseite des Deckels oder am 
Rahmen desselben befestigt werden kann. 

Die vorliegende Erfindung schafft ein Dichtungselement, 
welches gute Eigenschaften hinsichtlich Temperaturbestan- 
digkeit, Ruckstellverhalten, Dichteigenschaften, Anfrierge- 
fahr etc. aufweist und dennoch auf einfache und rasche 
Weise an der Verwendungsstelle befestigt werden kann, in- 
dem weder Steckverbindungen, welche einen relativ groBen 
Bauraum und Montageaufwand erfordern, noch Silikonkle- 
ber, welcher eine lange Aushartzeit mit sich bringt, verwen- 
det werden. 

Bezugszeichenliste 

10 Dichtungselement 
12 Dichtungskorper (Profil) 
14 Tragerband 
16 Hohlraum 

18 Schicht (aus Silikonkleber) 
20 selbstklebende Klebeflache 
22 Schutzfolie 

Patentanspruche 

1. Dichtungselement zur Verwendung in Fahrzeugen, 
welches einen Dichtungskorper (12) aus Silikon um- 
faBt dadurch gekennzeichnet, daB das Dichtungsele- 
ment (10) mit einer selbstklebenden Klebeflache (20) 
zum Befestigen an der Verwendungsstelle versehen ist. 

2. Dichtungselement nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Klebeflache (20) von einem 
Acrylat-Klebstoff gebildet wird. 

3. Dichtungselement nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Klebeflache (20) vor dem Be- 
festigen des Dichtungselements (10) von einer abzieh- 
baren Schutzfolie (22) geschutzt wird. 

4. Dichtungselement nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Klebefla- 
che (20) an einem Tragerelement (14) vorgesehen ist, 
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das seinerseits an dem Dichtungskorper (12) angeklebt 

5. Dichtungselcment nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Verklebung zwischen dem Tra- 
gerelement (14) und dem Dichtungskorper (12) von ei- 5 
nem Silikonklcber (18) gcbildet wird. 

6. Dichtungselement nach Anspruch 4 oder 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB das TYagerelement (14) von einem 
flexiblen Band gebildet wird. 

7. Dichtungselement nach einem der vorhergehenden 10 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB sich die Kle- 
beflache (20) im wesentlichen uber die ganze Lange 
des Dichtungskdrpers (12) erstreckt. 

8. Dichtungselement nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Klebefla- is 
che (20) im wesentlichen planar ausgebildet ist. 

9. Dichtungselement nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei 
dem Dichtungskorper (12) urn ein langgestrecktes Ex- 
trusionsprofil handelt. 20 

10. Dichtungselement nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Profil (12) einen Hohlraum (16) 
umschlieBt. 

11. Dichtungselement nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Dich- 25 
tungselement (10) zur Verwendung bei einem off- 
nungsfahigen Fahrzeugdach ausgebildet ist. 
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